REIVNE AARE Quality &

Made in Germany

UNSERE PRAZISION IST IHR ERFOLG ISO 9001 CERTIFIED

NORIS WE U

NORIS WE U MKBA

Schnellwechseleinsatze NORIS WE U, NORIS WE U/MKBA

Bedienungsanleitung



REIME NDRIE NORIS WE U; NORIS WE U MKBA

Inhaltsverzeichnis:

1 Einsatzbereich, Sicherheitshinweise und technische Daten.....cccocvevrereuenne. 4
1.1 Einsatzbereich, bestimmungsgemale Verwendung.....coeeeeeeeieeeeiiieeeeeieeeeeneeanenn 4
1.2 SicherheitshinWeise UNA TIPPS ceuueeeneeeneeeeeeeeeee e e et e e e e e e e e e e e e e e eaneeenns 6
1.3 Urheber- und SChULZIreChte ...cunee e 6
1.4 Abmessungen und technische Daten ... .. 7

T4 TYP NORIS WE U oottt ettt et e e et et et e e eee e et ee e eeeeeeeeenas 7

1.4.2  Typ NORISWE U MKBA . . ettt ettt e e e et e et e e e e e e e e e aaeenaaaenas 8
2 Inbetriebnahme der Schnellwechseleinsatze .......ccovveriiiiiiirciiciecreeennns 9
2.1 O o 1= ol =] 9
2.2 GeWINAEWEIKZEUE ©INSETZEN 1u.iuieiiit et e e eee e e et e e e e e ee et e e e e e s e eaeeaeeneeanns 9
2.3 GEWINAEWEIKZEUE [OSEN ..uueiiee ettt e e e e e e e e e e eaaaeees 11
2.4 UberlastkUpplUuNg @INSTEIIEN ....vueeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeeeeeeeeeeesaeeeensennnnnes 12
3 Wartung / Instandhaltung «..ceeeeeeeeireciirccc s ree s reee e e e e e e e e 15
3.1 (VAT R AU T g Y= 2 o] =1 15
3.2 AUREIE REINIGUNE ..o 15
4 AuBerbetriebnahme .o e e 15
5 Anwendung und Auswahl weiterer Schnellwechseleinsatze ......ccccevenenne. 16
6 Drehmoment Richtwerte zum Gewindebohren .....ceeeeiiiiiiiicciceeen, 17

2 Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024



RE!ME Nuﬂls NORIS WE U; NORIS WE U MKBA

Warnhinweise, Symbole

In dieser Bedienungsanleitung werden folgende Symbole verwendet:

A Vorsicht

Kennzeichnet besondere Hinweise, Ge- und Verbote, die zur Schadensverhitung wichtig sind.

» Beachten Sie die jeweiligen Hinweise!

o Hinweis

Kennzeichnet Anwendungstipps und andere nitzliche Informationen.

Schnittdarstellung Schnellwechseleinsatz:

NORISWE U

NORIS WE U/MKBA
Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 3
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1 Einsatzbereich, Sicherheitshinweise und technische Daten

1.1 Einsatzbereich, bestimmungsgemalie Verwendung

Verwendung der Schnellwechseleinsatze:

e Zur Aufnahme von Gewindewerkzeugen nach:
DIN oder ISO oder ASME Baumalen

e In Schnellwechsel-Aufnahmen, REIME NORIS Typen:
NORIS UNI
NORIS UNI HP

Die Schnellwechseleinsatzgrofle wird von der eingesetzten Schnellwechsel-
Aufnahmegrolle vorgegeben.

A Vorsicht

Die Schnellwechsel-Aufnahme muss mit Langenausgleich ausgestattet sein, damit beim
Ansprechen der Uberlastkupplung der weiterlaufende Spindelvorschub auf-genommen
wird, ohne dass Beschadigungen entstehen.

Ausnahme: Die Maschine hat einen integrierten Ldngenausgleich in der Maschinenspindel.

e Haupteinsatzgebiet: Herstellung von Grundlochgewinden
e Herstellung von Rechts- und Linksgewinden moglich
e Alle Bearbeitungsrichtungen

Die Adaptierung der Gewindewerkzeuge erfolgt (ber ein Schnellwechsel-Kugelspannsystem,
das Gewindewerkzeug wird am Schaft zentriert. Das beim Gewindeherstellvorgang
entstehende Drehmoment wird Uber das im Schnellwechseleinsatz eingebrachte Vierkant
Ubertragen. Der bendétigte Spanndurchmesser wird vom verwendeten Gewindewerkzeug
vorgegeben.

Aufgrund des Schnellwechselprinzips wird flir jeden Schaftdurchmesser ein separater
Schnellwechseleinsatz benotigt.

Wird mit innerer Kiihlschmierstoff-Zufuhr durch die Maschinenspindel gearbeitet, stehen
folgende Einsatztypen zur Verfligung:

e Type NORIS WE U:
Bei Verwendung von Gewindewerkzeugen mit innerer Kihlschmierstoff-Zufuhr.

e Type NORIS WE U MKBA:
Bei Verwendung von Gewindewerkzeugen ohne innere Kihlschmierstoff-Zufuhr. Der
Kthlschmierstoff wird durch Zulaufkanale im Einsatz am Werkzeugschaft entlanggefihrt.

Flr beide Ausfihrungen gilt:
Der maximale Kihlschmierstoffdruck wird von der eingesetzten Schnellwechsel-Aufnahme
bestimmt, maximal jedoch 50 bar.

4 Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024
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Uberlastkupplung:

Die integrierte Uberlastkupplung ist ab Werk auf einen durchschnittlichen Drehmomentwert
fir den entsprechenden Spanndurchmesser eingestellt, Richtwerte siehe Kapitel 6, Seite 17

Diese Drehmomenteinstellung kann an die jeweiligen Bearbeitungsbedingungen angepasst
werden. Die Einstellanweisung finden Sie auf Kapitel 2.4, Seite 12

Aufgrund des verschleil’festen Wellenprofils der Kupplungsscheiben, siehe Abbildung1 ist der
Schnellwechseleinsatz fur Rechts- und Linksgewinde einsetzbar und ein weiches Ansprechen
der Uberlastkupplung gewéhrleistet.

Oberer Kupplungsring

Unt K | i
nterer Rupplungsring Kupplung in Ruhestellung Kupplung arbeitet

Abbildung 1: Prinzip der Uberlastkupplung bei den Schnellwechseleinsitzen der Typen
NORIS WE U und NORIS WE U MKBA

Der nicht bestimmungsgemaRe Gebrauch schlielst jede Haftung des Herstellers aus

Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 5
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1.2 Sicherheitshinweise und Tipps

Bei allen Arbeiten wie Inbetriebnahme, Fertigungsbetrieb, Wartung oder Instandhaltung sind
die Hinweise der Bedienungsanleitung zu beachten.

Alle einschlagigen Sicherheitsregeln sowie die drtlichen Vorschriften sind beim Arbeiten
einzuhalten.

Hier einige Grundregeln:
A Vorsicht
» Tragen Sie beim Werkzeugwechsel Arbeitshandschuhe, um
Schnittverletzungen zu vermeiden.
» Wechseln Sie das Werkzeug grundsatzlich selbst, um das plotzliche Anlaufen

der Spindel durch Fehlbedienung zu verhindern.

es nicht herunterfallt und dadurch das Werkzeug und das Werkstlck

@ » Halten Sie das Werkzeug beim Losen der Werkzeugspannung gut fest, damit
beschadigt wird.

» Fir jede Bearbeitung gibt es maximale Werte fiir Schnittgeschwindigkeit und
Vorschub. Beachten Sie diese Schnittdaten.

» Beachten Sie die maximalen Werkzeugabmessungen.

» Des Weiteren gelten die Hinweise der Werkzeugmaschinenhersteller!

1.3 Urheber- und Schutzrechte

Der gesamte Inhalt dieser Bedienungsanleitung unterliegt dem deutschen Urheberrecht.

Jegliche Vervielféltigung, Bearbeitung, Verbreitung, Uberlassung an Dritte - auch auszugsweise
- und jede Art der Verwertung aullerhalb der Grenzen des Urheberrechts bedirfen der
schriftlichen Zustimmung der REIME NORIS GmbH.
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1.4 Abmessungen und technische Daten

1.4.1

Typ NORIS WE U

Vierkant Gewindewerkzeug

o
(mm]
©
O jn
2 - =
Kihlschmierstofffihrung bei
Verwendung von IKZ-
Gewindewerkzeugen
L5
L1
Abbildung 2: Abmessungen der Schnellwechseleinsatze NORIS WE U
Tabelle 1: Technische Daten der Schnellwechseleinsdtze NORIS WE U
@D,?
. Schneid- | Einsatz- | @D | @Di : 2 | L L, Ls? GB
mm
P bereich grokel | [mm] | [mm] finch] [mm] | [mm] [mm] Typ
inc
M1-M10 2,5-7 21-24 DIN
WEOQO-U M2,2-M9 00 24 13 2,8-7,1 41,5 22 21-24 ISO
0-1/4 0,141-0,255 20,8-23,9 | ASME
M3-M14 3,5-11 23-29 DIN
WEO1-U M3,5-M14 01 33 19 3,55-11,2 47 25 22-29 ISO
0-%/16 0,141-0,437 22,1-30 | ASME
M4,5-M24 6-18 38-47 DIN
WEO03-U M6-M24 03 50 31 6,3-18 69 34 38-48 ISO
Ya-"/s 0,255-0,700 26,8-43,7 | ASME
M14-M36 11-28 56-69 DIN
WEO04-U M14-M36 04 72 48 11,2-28 101 45 56-70 ISO
5/s-1%/s 0,480-1,125 28,2-64,5 | ASME
M22-M48 18-36 94-109 DIN
WEO5-U M24-M48 05 95 60 18-31,5 138 75 95-105 ISO
"[s-17/s 0,697-1,519 30,8-71,6 | ASME
Weitere Abmessungen entnehmen Sie bitte unserem REIME NORIS-Hauptkatalog.
1 GroRe wird von der verwendeten Schnellwechsel-Aufnahme vorgegeben.
2 Spanndurchmesser wird durch das benétigte Gewindewerkzeug bestimmt.
3 Einstecktiefe wird durch das eingesetzte Gewindewerkzeug vorgegeben.
Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 7
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1.4.2

Typ NORIS WE U MKBA

Vierkant Gewindewerkzeug

®D1

Kuhlschmierstofffihrung d
Zulaufkandle am Gewinde-
werkzeugschaft entlang

urch

L1

Abbildung 3: Abmessungen der Schnellwechseleinsdtze NORIS WE U MKBA

Tabelle 2: Technische Daten der Schnellwechseleinsatze NORIS WE U MKBA

. . @DZS 6
T Schneid- | Einsatzg 2D D1 (mm] L1 L2 Ls GB
mm
(s bereich roke? [mm] | [mm] [inch] [mm] | [mm] [mm] Typ
M3-M14 3,5-11 23-29 DIN
\L/JV/E\(/I);-B A 01 33 19 47 25
0-°/16 0,141-0,429 22,1-30 | ASME
WE03-U/ M4,5-M24 6-18 38-47 DIN
VIKBA 03 50 31 69 34
Ya-"/s 0,255-0,700 26,8-43,7 | ASME
M14-M36 11-28 56-69 DIN
\&/Egi‘u/ 04 72 48 101 45
5/3-13/5 0,480-1,125 28,2-64,5 | ASME
WEQS-U/ M22-M48 18-36 94-109 DIN
VKBA 05 95 60 138 75
7/s-17/s 0,697-1,519 30,8-71,6 | ASME

Weitere Abmessungen entnehmen Sie bitte unserem REIME NORIS-Hauptkatalog.

4 GroRe wird von der verwendeten Schnellwechsel-Aufnahme vorgegeben.
5> Spanndurchmesser wird durch das benétigte Gewindewerkzeug bestimmt.
® Einstecktiefe wird durch das eingesetzte Gewindewerkzeug vorgegeben.
Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024
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2 Inbetriebnahme der Schnellwechseleinsatze

2.1 Auspacken

Schnellwechseleinsatz aus der Verpackung entnehmen
Schnellwechseleinsatz mit einem Handlappen reinigen, um das Konservierungsél zu
entfernen

@ Hinweis

" Keine aggressiven Losungsmittel verwenden.

» Keine fasernden Materialien, wie z.B. Putzwolle, verwenden

"/ Der Schnellwechseleinsatz ist fiir den Einsatz betriebsbereit

2.2 Gewindewerkzeug einsetzen

A Vorsicht

» Entsprechenden Schnellwechseleinsatz fir benotigtes Gewindewerkzeug wahlen!

» Der Gewindewerkzeugwechsel darf nicht bei rotierender Maschinenspindel erfolgen!

FUhrungsbichse

1. Flhrungsblchse nach hinten
dricken und festhalten

/ Gewindewerkzeug {

Schnellwechseleinsatz

2. Gewindewerkzeug in

Position des Vierkants durch
_ Drehen des

o Gewindewerkzeugs in

die richtige Lage bringen

,M 7 Fihrungsbichse schieben.
Hi ¢ ) ' y 0 Hinweis

1 3. FlUhrungsbichse
e e loslassen

Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 9
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AnschlieBend den Schnellwechseleinsatz in die Schnellwechsel-Aufnahme einwechseln, wie in
der Bedienungsanleitung der verwendeten Schnellwechsel- Aufnahme beschrieben.

o Hinweis

Das Gewindewerkzeug kann auch nach dem oben beschriebenen Ablauf eingewechselt
werden, wenn der Schnellwechseleinsatz in der Schnellwechsel-Aufnahme fixiert ist.

10 Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024
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2.3 Gewindewerkzeug l6sen

A Vorsicht

¥ Der Gewindewerkzeugwechsel darf nicht bei rotierender Maschinenspindel erfolgen!

Flhrungsblchse

i —

=

FUhrungsbichse nach hinten
dricken und festhalten

? |

¥ § )
/ ) . Gewindewerkzeug
Schnellwechseleinsatz y
7

2. Gewindewerkzeug
herausziehen

w

Flhrungsbichse
loslassen

0 Hinweis

Das Gewindewerkzeug kann auch nach dem oben beschriebenen Ablauf gel6st werden, wenn
der Schnellwechseleinsatz in der Schnellwechsel-Aufnahme fixiert ist.

Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 11
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2.4 Uberlastkupplung einstellen

Grundsatzlich richtet sich das einzustellende Drehmoment nach:
e Abmessung

e  Geometrie und Beschichtung des Gewindewerkzeugs

e  7u bearbeitendem Werkstoff

e Artund Qualitat des Kihlschmierstoffes

e  Kernlochdurchmesser

e Art der Gewindebearbeitung (z. B. Formen)

= Es kann notwendig sein, bedingt durch die genannten EinflussgréfRen, den
Drehmomentwert aus Kapitel 6, Seite 17 anzupassen.

o Hinweis

Benotigtes Werkzeug:
Aufnahmekopf Type AEU Stirnlochschlissel Type VS
Vierkantbolzen Type VEU Drehmomentschlissel Type DEU

A Vorsicht

Das Drehmoment kann nur eingestellt werden, wenn die Kupplung in Ruhestellung ist, siehe
Abbildung 1, Seite 5.

Aufnahmekopf

1. Aufnahmekopf an den Spannflachen im
Schraubstock einspannen

2. Schnellwechseleinsatz in Aufnahmekopf
Schieben

Mitnehmer )
A Vorsicht

Mitnehmer des Schnellwechseleinsatzes muss
in der Nut des Aufnahmekopfes sitzen

12 Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024
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spannen

1 3. Vierkantbolzen in Schnellwechseleinsatz
Vierkantbolzen
(wie Werkzeug, siehe Kapitel 2.2, Seite 9)

0 Hinweis

Fir Schnellwechseleinsatz passenden
Vierkantbolzen verwenden

4. Drehmomentschlissel auf Vierkantbolzen
stecken

Anzeige auf Null stellen

Drehmomentschlissel im Uhrzeigersinn drehen

= Drehmoment ablesen
Drehmomentschlissel

A Vorsicht

Drehmomentschlissel soweit drehen, bis die
Uberlastkupplung aus- und wieder eingerastet
ist.

— Durch ein deutliches Klacken zu erkennen.

Federring

Stellringbohrungen

5. Federring von Griffblichse entfernen

Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 13
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Stirnlochschlissel
6. Stirnlochschlissel in Stellringbohrungen

einsetzen und Ring verdrehen
Rechtsdrehung = Drehmomenterhéhung

Linksdrehung = Drehmomentreduzierung

7. Drehmoment Uberprifen, dazu
Punkt 4 wiederholen

0 Hinweis

Punkte 6 + 4 solange wiederholen, bis bendtigtes Drehmoment eingestellt ist.

Federring in Kerbe 8. Federring wieder in Nut einsetzen.

eingerastet /
A Vorsicht

Federringnase muss in nachstliegende Kerbe
des Stellrings einrasten!

Federring in Drehrichtung der Bearbeitung
montieren

Stellring-Bohrungen

14 Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024
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3 Wartung / Instandhaltung

3.1 Wartungsplan

Was? Wann? Wer?
AuRere Reinigung periodisch, vom Verschmutzungsgrad Bediener
abhéngig.

3.2 AuRere Reinigung

In periodischen Abstdnden den Schnellwechseleinsatz mit einem Handlappen reinigen,
Intervall ist vom Verschmutzungsgrad abhangig.

0 Hinweis

" Keine aggressiven Losungsmittel verwenden.

» Keine fasernden Materialien, wie z.B. Putzwolle, verwenden

4  Aulerbetriebnahme

Wird der Schnellwechseleinsatz aufSer Betrieb genommen, sind folgende Arbeitsgange
durchzufihren:

1. Schnellwechseleinsatz mit einem Handlappen reinigen, siehe Kapitel 3.2

2. Schnellwechseleinsatz mit einem Konservierungsschutzol einspriihen oder einreiben, um
Rostbildung zu vermeiden und die Gangigkeit des Schnellwechseleinsatzes zu bewahren.

A Vorsicht

Vor der Einlagerung mussen alle Kiihlschmierstoffreste und Bearbeitungsrickstande entfernt
sein!

Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 15
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5 Anwendung und Auswahl weiterer Schnellwechseleinsatze

Typ Beschreibung Empfohlene Einsatzgebiete
WE.. Starre Ausfihrung Durchgangslochgewinde
WE../MMS Starre Ausflhrung, fur Durchgangslochgewinde
v Minimalmengenschmierung gang g
Auf Mehrspindelkdpfen und
WE..-L Mit Ldngennachstellung
Transferstrallen
WE.UL Mit einstellbarer Uberlastkupplung | Grundlochgewinde auf
v und Langennachstellung Mehrspindelképfen
Starre Ausfiihrung mit Aufnahme Spannen von Hartmetall-Werkzeugen
WE..-Z fr Spannzangen nach DIN ISO Hoher Kihlschmierstoffdruck
15488 Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
Starre Ausfihrung mit Aufnahme
flr Spannzangen nach DIN ISO
( Spannen von Hartmetall-Werkzeugen
WE..-Z/MMS 15488, fur 4 _ g e roene
Minimalmengenschmierung, mit Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
Einstellschraube zur Voreinstellung
der Werkzeuglange
Auf Mehrspindelkdpfen und
Mit Langennachstellung und TransferstraRen
WE..L/ER/MKB Aufnahme fir Spannzangen nach Spannen von Hartmetall-Werkzeugen
DIN ISO 15488 Hoher Kihlschmierstoffdruck
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
) . Spannen von Hartmetall-Werkzeugen
WE..-PGR Sj.tarre Ausfiihrung mit Aufnahme Hoher Kihlschmierstoffdruck
fir Spannzangen Typ PGR (GB) o :
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
Starre Ausfihrung mit Aufnahme .
WE..-SE flr Schneideisen nach DIN 223 AuBengewinden
Zur Erweiterung des Spannbereichs nach
WE..-R Reduzieraufnahme fir alle Typen unten

Alle Einsatze konnen, sofern nicht anders angegeben, fir innere Kiihlschmierstoffzufuhr

eingesetzt werden, wenn das Gewindewerkzeug entsprechend ausgelegt ist.

16
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6 Drehmoment Richtwerte zum Gewindebohren

o Hinweis

Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Richtwerte flir Gewindebohren in Stahl mit
einer Zugfestigkeit von 600 — 800 N/mm?2.

Drehmoment Gewindetyp
G (Whw) | NPT Rc

[Nm] [Ft. Ib] M UNC UNF BSW BSF BSp NPTF | (BSPT) Pg
0,3 0,2 M2 Nr.2 Nr.2
0,4 0,3 M2,5 Nr.3
0,5 0,4 Nr.3 Nr.4
0,6 0,5 M3
0,8 0,6 Nr.4 Nr.5
1,0 0,7 M3,5 | Nr.5 Nr.6 s
1,2 0,9 Nr.6 Nr.8
1,6 1,2 M4 Nr.8 >/32
2,0 1,5 Nr.10
2,5 1,8 M5 Nr.12 3/16
3 2,2 Nr.10 | s
4 3,0 Nr.12 3/16 /32
5 3,7 M6 >/16 /32 Ya
6 4.4 Y4 3/s Y4 /32 GY/s
8 6,0 /16
10 7,4 M8 5/16 /16 >/16
12 8,9 e 3/s
16 12 3/s 3/ Y16 Rc /16 Pg 7
18 13 M10 /16 /16 G Y4
20 15 >/g
22 16 716 /16 G3/s Pg9
25 18 M12 s s Rc /s Pg 11
28 21 Pg 13,5
32 24 Y2 3/4 e /16 Pg 16
40 30 16 %16 >/
45 33 M14 /s /16 Pg 21
50 37 M16 |°/s >/g G
56 41 G>/s Rc /s
63 46 Ya Pg 29
70 52 3/4 1 34 3/4 G3/4
80 59 M18 1Y /16 G7/s Pg 36
90 66 M20 114 /s 3/g Rc 3/s Pg 42
100 74 M22 | 7/s 13/s e Pg 48
110 81 1%,
125 92 1
140 103 M24 |1 1 G1
160 118 M27 G1Ys Y Rc />
180 133 1Y G1Ya
200 148 1% G13/s 3/4 Rc 3/a
220 162 M30 |1%Ys 1Y G1Ys

Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 17
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Drehmoment Gewindetyp
G (Whw) | NPT Rc

[Nm] [Ft. Ib] M UNC UNF BSW BSF RSP NPTE (BSPT) Pg
240 177 M33 |1, 1%s G13/a
260 192 13/s G2
280 207 M36
300 221 1Y, G2Ya
320 236 M39 1°/s
340 250 13/s 13/s G2, 1 Rc 1
360 266 1Y, 1%, G223
400 295 M42 G3
420 310 M45 G3Ys
450 332 13/4 G331, 14 Rc1Y/a
480 354 G334
500 369 2 G4
560 413 M48 1°/s 11/ Rc 1/
630 465 M52 | 13/4 13/4
710 524 M56 2, 2 Rc 2
800 590 M60 17/s 2
900 664 M64 23/4
1000 | 738 M68 |2 2
1100 |811 24 24 3
1170 | 863 M72
1230 | 907 M76
1300 | 959 M80
1380 1018 M85
1400 1033 21, 21 21 Rc21/2
1460 1077 M90
1540 1136 M95
1620 1195 M100
1700 1254 M105
1780 1313 M110
1860 1372 M115
1940 1431 M120
2000 1475 23/a 23/a 3 Rc3
2020 1490 M125
2110 1556 M130
2200 1623 3
2270 1674 M140
2430 1792 M150
2680 1977 M160
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Notizen:
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Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fir kiinftige Verwendung auf!

REIME NORIS GmbH

Gewindetechnologie

& Gugelhammerweg 11
90537 Feucht
GERMANY

& +4991289116-0
& +4991289116-10

& info@noris-reime.de @ www.noris-reime.de
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