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NORIS DRILLREX UNI K40 ALTIN 5xD 

	 AVANTAGES

●	Excellent comportement d’usinage dans divers 	
	 groupes de matériaux
●	Quatre marges optimisées garantissent un gar-	
	 diennage idéal pendant le traitement
	

	 CARACTÉRISTIQUES

●	Géométrie spécialement développée pour une 	
	 utilisation universelle jusqu’à 1400N/mm² 		
	 (44HRc)
●	Haute technologie de fabrication
●	Dimensions conçues pour le taraudage et le 	
	 formage 
●	Alimentation en liquide axial

	 AVANTAGES POUR LE CLIENT

●	Réduction des investissements
●	Réduction des coûts d’outillage
●	Améliorer la qualité

  DIMENSIONS DISPONIBLES

Ø 3 à Ø18	

Qualität
•	 Bohrungstoleranzgrad IT9 – IT10
	 Spiralbohrer hergestellt in der 		
	 Toleranz m7
→	Hohe Bohrungsgenauigkeit

•	 Des marges optimisées
→	Les marges garantissent un 	 	
	 gardiennage idéal

•	 Angle stable avec un bon centrage 	
	 et une bonne précision de la forme
→	Faible consommation d‘énergie 

ALTIN
•	 Dureté élevée de plus de 3700 HV 	
	 et très bonne résistance à la tem-	
	 pérature jusqu‘à 1000°C
→	Assure une protection exception-	
	 nelle contre l‘usure

Carbure

Design

•	 Grain ultrafin dur pour le traite-		
	 ment de matériaux extrêmement 	
	 durs
→	Durée de vie plus longue des outils 	
	 dans les matériaux abrasifs

Angle du point

•	 Géométrie universelle
→	De nombreux matériaux peuvent 	
	 être manipulés

UNI

Qualité
•	 Grade de tolérance des trous de 	
	 forage IT9 - IT10 Forets hélicoïdaux 	
	 fabriqués dans la tolérance m7
→	Une plus grande précision de 	 	
	 forage
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NORIS TWIN GGV MKB HM TICN 

	 AVANTAGES

●	Vitesse de coupe élevée
●	Résistance accrue à l’usure grâce au carbure et 	
	 au TICN
●	Géométrie optimisée pour une plus longue 	
	 durée de vie des outils dans les matériaux 	
	 moulés abrasifs
●	Tolérance accrue pour une plus grande durée 	
	 de vie de l’outil dans les matériaux abrasifs ou les 	
	 pièces de serrage

	 CARACTÉRISTIQUES

●	Géométrie spécialement conçue pour les ma-	
	 tériaux moulés
●	Nombre plus élevé de flûtes
●	Longueur de chanfrein réduite pour une sortie 	
	 de filet courte

	 AVANTAGES POUR LE CLIENT

●	Longue durée de vie de la machine
●	Augmenter la sécurité de la production 
● Réduire les temps d’arrêt des machines

  DIMENSIONS DISPONIBLES

M4 à M16 (ISO2X)
M12x1,5 à M20x1,5 (ISO2X)

ISO 2X
•	 Tolérance X
→	Garantit une plus longue durée 	 	
	 d‘utilisation, en particulier pour les	
	 matériaux abrasifs et les matériaux 	
	 de serrage

•	 Axiale Kühlschmierstoffzufuhr
→	Hohe Produktionssicherheit

MKB

•	 Cannelure droite
→	Géométrie spéciale pour les fontes 	
	 modernes (GJL, GJS, GJV)

GGV

TICN
•	 Dureté élevée de plus de 3000 HV 	
	 et faibles valeurs de frottement
→	Protège contre l‘usure abrasive

•	 Alimentation en liquide de refroi-	
	 dissement axial
→	Sécurité élevée de la production

MKB

Carbure
•	 Grain ultrafin dur pour le traite-		
	 ment de matériaux extrêmement 	
	 durs
→	Durée de vie plus longue des outils 	
	 dans les matériaux abrasifs
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NORIS SL15 TI+ HSSE TICN CS

	 AVANTAGES

●	Dureté élevée
●	Point de spirale supplémentaire pour un 
	 enroulement plus serré et des éclats plus petits
●	Le grand angle de dégagement empêche le sou-	
	 dage à froid

	 CARACTÉRISTIQUES

●	Nouvelle géométrie de taraudage Ti+ pour une 	
	 production de filets fiable dans des alliages de 	
	 titane sélectionnés
●	Réduction de l’hélice dans le chanfrein
●	Cannelures de coupe stables SL15 (cannelures 	
	 R15°) pour une profondeur de filetage de 2xD

	 AVANTAGES POUR LE CLIENT

●	Moins de frais d’outillage
●	Longue durée de vie de la machine
●	Un résultat de fabrication parfait

  DIMENSIONS DISPONIBLES

M3 à M10 (ISO2X)

FORM CS

HSSE
•	 Dureté élevée
→	Haute résistance à l‘usure
→	Une ténacité hors du commun

•	 SL15 (cannelures R15°)
→	Production fiable de filets dans 
	 des alliages de titane sélectionnés

Ti+

•	 Réduction de l‘hélice, causée par le 	
	 point de spirale
→	Copeaux courts et cassés

ISO 2X
•	 Tolérance X
→	Garantit une plus longue durée 	 	
	 d‘utilisation, en particulier pour les	
	 matériaux abrasifs et les matériaux 	
	 de serrage

TICN
•	 Dureté élevée de plus de 3000 HV 	
	 et faibles valeurs de frottement
→	Protège contre l‘usure abrasive
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NORIS SF R15 UNI MKB 2xD K20 

	 AVANTAGES

●	Fraisage en douceur grâce aux goujures avec un 	
	 angle d’hélice de 15
●	Possibilité de chanfreiner le trou central 	
	 indépendamment du diamètre avec la partie 	
	 avant
●	Conception de profilés transversaux pour plus de 	
	 flexibilité
●	Réduction des outils nécessaires

	 CARACTÉRISTIQUES

●	Utilisation universelle possible
●	Section de chanfreinage sur la partie avant
●	Conception spéciale de la goujure R15° pour un 	
	 fraisage en douceur

	 AVANTAGES POUR LE CLIENT

●	Une plus grande flexibilité
●	Sécurité élevée de la production
●	Réduire le stock d’outils

  DIMENSIONS DISPONIBLES

M	 M3 à M16
MF	 M5x0,5 jusqu’à M16x1,5
UNC	 Nr.10 jusqu’à 3/4
UNF	 Nr.10 jusqu’à 3/4
G	 1/8 jusqu’à 1”
NPT	 1/16 jusqu’à 2”

Chanfrein
•	 Section de chanfreinage flexible 	
	 sur la partie avant 
→ Productivité accrue

ACR
•	 Revêtement multicouche nanos-		
	 tructuré
→	Grande stabilité de l‘arête de coupe
→	Résistance aux chocs thermiques
→	Longue durée de vie

•	 SFR15 (R15° Nuten)
→	Réduction des vibrations

Design
Carbure

•	 Grain ultrafin dur pour le traite-		
	 ment de matériaux extrêmement 	
	 durs
→	Durée de vie plus longue des outils 	
	 dans les matériaux abrasifs

•	 Alimentation en liquide de refroi-	
	 dissement axial
→	Sécurité élevée de la production

MKB
•	 Géométrie universelle
→	De nombreux matériaux peuvent 	
	 être manipulés

UNI
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NORIS NES-Z MKBR + NORIS HM-SP ACR  

	 AVANTAGES

●	Sans vibration
●	Différents inserts 60° et 55°
●	Manipulation aisée
●	Des vitesses d’avance élevées et constantes 	
	 réduisent les temps d’usinage coûteux.

	 CARACTÉRISTIQUES

●	Insertion de face en carbure interchangeable
●	Support en acier à outils
● Disponible en 2xD et 2.5xD

	 AVANTAGES POUR LE CLIENT

●	Réduire les stocks
●	Éviter l’endommagement des pièces
●	Productivité accrue

  DIMENSIONS DISPONIBLES

M	 M12 à M39
MF	 En fonction de la gamme de pas
UN	 En fonction de la gamme de pas
G	 1/4 jusqu’à > G 1 1/8

•	Alimentation radiale en liquide de 	
	 refroidissement
→	Sécurité élevée de la production

MKBR

Carbure
•	 Grain ultrafin dur pour le traite-		
	 ment de matériaux extrêmement 	
	 durs
→	Durée de vie plus longue des outils 	
	 dans les matériaux abrasifs

•	 Géométrie universelle
→	De nombreux matériaux peuvent 	
	 être manipulés

UNI

ACR
•	 Revêtement multicouche nanos-		
	 tructuré
→	Grande stabilité de l‘arête de coupe
→	Résistance aux chocs thermiques
→	Longue durée de vie
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