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대구경 나사를 위한 믿을수 있는 대안



NORIS-INNENSPAN 
노리스-인너스판
머신탭

이러한 특징들은 공정 안정성, 
정확성, 표면조도에 관해서는 최상의 
결과를 보증합니다. 그리하여 현재 
터빈, 해상 엔진의 생산에 요구되는 
높은 수요를 만족시킵니다.

'()"*+"'','*!-'&.노리스-인너스판/&

0123456&718은
918 사이즈에 따라서 일체형
.81:6;/과 조립형 .81:6</이
있습니다.

대구경 나사는 안전커플링과 
길이보정 장치를 사용함으로서 
원활한 가공이 가능합니다.

'()"*&=>42?+2315:6&73@61A&718845:&

23>2?.81:6$/은 이러한 목적에
이상적입니다. 

재연마로 비용절감

적절한 시점에 재연마하는 것은  
최대의&9((B&수익성, 자원
보호에 도움이 됩니다. 이러한 
목적을 위해 현지에 재연마 
서비스를 제공합니다.

대구경 나사에는 특별한 TOOL이 필요합니다 !

일반적인 기계탭.0123456&918/과 비교해서&'()"*+"'','*!-'

.노리스-인너스판/의 현저한 이점은 관통,비관통홀 나사에 대해 최대의
생산성, 만능성, 안정성을 보장합니다.

NORIS-INNENSPAN (노리스-인너스판)&은 대구경나사를 위한 확고한 동반자입니다.

우수한 나사를 위한 기술적 특징

C

우수한 나사의 조도는 홈이없는 
가이드부에 의해 얻게 됩니다.

일반적인&9((B보다 더 많은
절삭날은 완벽한 칩분배를 하도록 
도와줍니다D

9((B&앞쪽 오목한 곳은 칩을 제거하지 않고
비관통 홀에서&CEF&까지의 나사깊이를
가공할 수 있게 합니다D
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적용 범위
표준치수는 카달로그에 
표시되어 있습니다.

!"#$%&$!!'!%()!*(노리스-인너스판)&+,-./01*2,3

(@A6@&'GD&$HIC

4일체형5

나사타입 호칭 범위

067@42&"*(&J715A1@A&73@61A&
F"'&K;

0 0C#&7G&0H<

067@42&"*(&L56&73@61A&
F"'&K;

0M 0C$NC&7G&0$CNH

!486&73@61A&
F"'&,'&"*(&CCI

O O&KPC&7G&O&K

Q54L6A&73@61A&
-*0,+RKDK

Q'
Q'&K&KPI&+&I&
7G&Q'&C&+&I

Q54L6A&2G1@J6&73@61A&
-*0,+RKDK

Q'S
Q'S&;P<&+&K#
7G&Q'S&K&+&I

참조 : 특별한 치수(규격)는 주문에 의해 공급합니다.
        고객이 원하는 치수를 알려주세요.



적용 범위
표준치수는 카달로그에 
표시되어 있습니다.

<

!"#$%&$!!'!%()!*+,-./01*2,3

(@A6@&'GD&$HTC

4조립형5

나사타입 호칭 범위

067@42&"*(&J715A1@A&73@61A&
F"'&K;

0 0%H&7G&0H<

067@42&"*(&L56&73@61A&&
F"'&K;

0M 0%CN;&7G&0KC#NH

!486&73@61A&&
F"'&,'&"*(&CCI

O O&K&KPC&7G&O&C

Q54L6A&73@61A&&
-*0,+RKDK

Q'
Q'&C&KP<&+&I&

7G&Q'&C&KPC&+&I

참조 : 특별한 치수(규격)는 주문에 의해 공급합니다.
        고객이 원하는 치수를 알려주세요.
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적용 범위

!"#$%&$!!'!%()!*조립용 샹크*
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U&& <%&+&& %<&VV "&B KHT C% C#

U&& %<&+&& H;&VV ""&B KI; CI CC

U&& H;&+&& $<&VV """&B CC% ;C C<

U&& $<&+&& I<&VV "W&B C<$ <# ;C

U&& I<&+&& TT&VV W&B C$T <% ;%

U&& TT&+&KC#&VV W"&B ;K$ %# ;T

U&KC#&+&KH%&VV W""&B ;%% %H <<

U&KH%&+&C%#&VV W"""&B ;<% H; <T

참조 : 특별한 치수(규격)는 주문에 의해 공급합니다.
        고객이 원하는 치수를 알려주세요.



실제 가공 
예)

H

장비 보링머신

조립 '()"*&=>42?&2315:6&73@61A&718845:&23>2?&7X86&"*!&;#

재질 S&<%&Y&188@GND&$##&'PVVC

치수 0H<&+&"*(&C

홀 형태 비관통 홀

코어홀 깊이 K<H&VV

탭깊이 KCT&VV&Y&Z>[[X&2>7

절삭속도 188@GND&H&VPV45

윤활 '()"*&73@61A&718845:&81J76&\9

가공시간 ;DT#&V45

NORIS-INNENSPAN
M64 - ISO 2
(@A6@&'GD&$HIC--]--
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NORIS 
quick change 

thread tapping 
chucks ISP
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설명

"*!&시리즈는 특별하게
대구경 나사를 위해 
개발되었습니다.

완전한 길이 보정장치는 
압축과 신장기능을 
수행합니다D

안전 커플링타입&"*!;#은
최대토크&;###'V로 설계
되었습니다.

시계방향,반시계방향 가능

"*!&탭핑척의 내부 절삭유
급유되는 타입은 주문에 의해 
공급됩니다.

특징

잠금 스크루로 길이 보정 
장치를&BG2?45:함으로서
드릴과 카운트싱크 가공을 
9((B&마운팅 교환없이
가능합니다. 이것이 리툴링 
.)67GG[45:/&에 대한 비용을
줄입니다D

적용

!"#$%*67/-8*-.,091*2.:1,;*2,33/09*-.7-8<

4노리스 퀵체인지 쓰레드 탭핑척5

은 주로 대형기계에서 사용됩니다=

^-&_&965J4G5&@6[61J6

^-

!@6JJ>@6&&&S& 9&&&965J4G5
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대구경 나사를 어떻게 가공할까?

나사 전문가 REIME사의 NORIS-INNENSPAN TAP으로

이 >""?을 사용하는데 기술적 지원이 필요하다면 언제든지 연락주세요.

이 카달로그는 #'$@'사의 !"#$% 제품에 대한 정보를 포함하고 있습니다.
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